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Nội dung
	· Tạo điều kiện tăng năng suất, chống được mệt mỏi, giảm thiểu tai nạn lao động và bệnh nghề nghiệp.
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Lưu giữ vật liệu thải và phế liệu…


	· Cần có bộ phận che chắn, chứa đựng vật liệu thải (phoi) và phế liệu thừa vừa tiết kiệm, vừa dễ làm vệ sinh… sau ca sản xuất.

· Không đựng chung các loại vật liệu trên vừa lãng phí vừa khó xử lý.

· Vật liệu thải và phế liệu phải được gom tập trung tại một vị trí không làm rơi vãi, gây mất an toàn khi làm việc và trong sinh hoạt.

· Không thải bừa bãi nhiên liệu (xăng, dầu, nhớt…) và hoá chất ra môi trường bên ngoài vừa làm ô nhiễm môi trường vừa gây tai nạn.
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Xếp đặt đối tượng gia công hợp lý


	· Sẽ tốn thêm một số năng lượng và thời gian cầm, nắm và nâng lên vị trí làm việc.

· Có nơi lưu giữ đối tượng gia công hợp lý để dễ bảo quản và bảo quản tốt.

· Chi tiết thành phẩm, bán thành phẩm và chi tiết phế phẩm riêng biệt, không để chung và có ghi chú để tránh nhầm lẫn.

· Có chế độ bảo quản hợp lý: thường xuyên kiểm tra tránh để hư hỏng hoặc xuống cấp.
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Lợi dụng trọng lực khi vận chuyển


	·  Để vận chuyển nguyên vật liệu dễ dàng nên dùng các mặt nghiêng, máng, rãnh dốc để chuyển vật liệu đến và đưa thành phẩm ra khỏi nơi làm việc. 
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Sắp xếp hợp lý

	· Vật tư, phụ tùng, nguyên vật liệu cần được sắp xếp gọn gàng, ngăn nắp để tiết kiệm năng lượng và thời gian tìm kiếm.
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Sắp xếp hợp lý

	· Vật tư, phụ tùng, nguyên vật liệu cần được sắp xếp gọn gàng, ngăn nắp để tiết kiệm năng lượng và thời gian tìm kiếm.
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Sắp xếp hợp lý

	· Vật tư, phụ tùng, nguyên vật liệu cần được sắp xếp gọn gàng, ngăn nắp để tiết kiệm năng lượng và thời gian tìm kiếm.

· Cần phải có kệ để sản phẩm, các thùng hay máng chứa phoi.
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Sắp xếp hợp lý

	· Dụng cụ cần được vệ sinh sạch sẽ nhằm bảo quản và giữ được độ chính xác.
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Sắp xếp hợp lý

	· Các chai đựng khí cần được ràng buộc không để bị ngả gây cháy, nổ.

· Các máy gia công kim loại cần có che chắn không để phoi văng ra ngoài gây nguy hiểm.
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Phim đổ vật liệu thải
	


Hướng dẫn trình chiếu Chuyên đề 7: “Sắp xếp lưu trữ hàng hóa”
2/2

